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1. Область применения 

1.1 Настоящий стандарт распространяется на холодногнутый шпунт из горячекатаного 
проката сечением 655 х 277,5 мм и 816 х 333 мм с толщиной стенки 10 мм и 12 мм.  
1.2 Холодногнутый шпунт из горячекатаного проката (далее - шпунт) представляют собой 
металлические конструкции, состоящие из отрезков профилей корытообразной формы с 
фигурным незавершенным радиусом на концах, предназначенным для замкового 
соединения шпунта в единую конструкцию.  
1.3 Основное назначение холодногнутого шпунта – техническое средство для удержания 
грунта в местах возведения или ремонта гидротехнических или иных сооружений. 

2. Нормативные ссылки 

В настоящем стандарте использованы ссылки на следующие документы: 

ГОСТ 166-89 Штангенциркули. Технические условия 

ГОСТ 427-75 Линейки измерительные металлические. Технические условия 

ГОСТ 6507-90 Микрометры. Технические условия. 

ГОСТ 3749-77 Угольники поверочные 90°. Технические условия 

ГОСТ 7502-98 Рулетки измерительные металлические. Технические условия 

ГОСТ 7566-2018 Металлопродукция. Правила приемки, маркировка, упаковка, 
транспортирование и хранение 

ГОСТ 15150-69 Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для 
различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и 
транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды 

tdms://%7bA6BBE11F-67F8-4C43-A384-87EBCF7F6EE5%7d/
tdms://%7b34EFFAA1-C1B7-456C-B7F7-BA285269001C%7d/
tdms://%7b3B78A0AB-FA86-4CF1-B6FF-0637736A2E5F%7d/
tdms://%7bC6BAB436-EED5-4679-9F20-649FE7BB9BE6%7d/
tdms://%7bB2C2469E-0523-4DB7-B0B4-EEF433D675C8%7d/
tdms://%7bE54E3F21-33DD-4F69-8808-CF9A66C74BF8%7d/
tdms://%7bE54E3F21-33DD-4F69-8808-CF9A66C74BF8%7d/
tdms://%7bA55C482B-E79B-4119-9E1D-0B751AA1A406%7d/
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ГОСТ 14637-89 Прокат толстолистовой из  углеродистой стали обыкновенного качества. 
Технические условия. 

ГОСТ 16523-97 Прокат тонколистовой из углеродистой стали качественной и 
обыкновенного качества общего назначения. Технические условия. 

ГОСТ 19281-2014 Прокат повышенной прочности. Общие технические условия. 

ГОСТ 19903-2015 Прокат листовой горячекатаный. Сортамент. 

ГОСТ 5264-80 Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. Основные типы, 
конструктивные элементы и размеры 

ГОСТ 8713-79 Сварка под флюсом. Соединения сварные. Основные типы, 
конструктивные элементы и размеры 

Примечание: 

При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных 
нормативных документов в информационной системе общего пользования: на официальном 
сайте Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии, по ежегодно 

издаваемому информационному указателю «Национальные стандарты», который опубликован по 
состоянию на 1 января текущего года, и по выпускам ежемесячно издаваемого информационного 
указателя «Национальные стандарты» за текущий год;  в классификаторах официально 

применяемых в компании информационно-поисковых систем. Если заменен ссылочный документ,  
то рекомендуется использовать последнюю актуальную версию этого документа с учетом 
внесенных изменений.  

3. Сортамент 

3.1 Основные параметры и размеры шпунта должны соответствовать таблице 1. 
 

Таблица 1 . Основные параметры и размеры шпунта 
Тип 

сваи 

Ширина, 

мм 

Высота, 

мм 

Высота замка, 

мм 

Толщина стенки, 

мм 

Длина 

шпунта, мм 

Тип 1 816,0 333,0 48,0 12,0 6000-16000 

Тип 2 655,0 277,5 40,0 10,0 6000-16000 

 
По согласованию изготовителя с заказчиком допускается поставка шпунта других 

размеров и с другой маркировкой. 

4. Условные обозначения 

4.1 Условное обозначение шпунта (маркировка) состоит из обозначения производителя, 
типа шпунта, ширины шпунта, высоты шпунта, толщины и его длины в метрах, обозначения 
марки стали.  
4.2 Структура маркировки шпунта: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

tdms://%7b4045970C-258C-46F3-AA16-C217DC7FFFF9%7d/
tdms://%7b4045970C-258C-46F3-AA16-C217DC7FFFF9%7d/
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tdms://%7b12A12977-2978-44DC-BCFE-787ED3940F1C%7d/
tdms://%7b4A900737-E2DA-49F4-A0DF-DA31EA6BFA67%7d/
tdms://%7bE2EBF936-8289-41EE-8760-A87F02B642BE%7d/
tdms://%7b9C5C71B0-38DD-4DDD-80A7-A4E662F7B91D%7d/
tdms://%7b9C5C71B0-38DD-4DDD-80A7-A4E662F7B91D%7d/
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ТПЦ ХШ-2 655х277,5х10х16000 09Г2С    

  
 Пример маркировки указан для справки. Конкретные требования к маркировке 
указываются в спецификации. 

5. Технические требования к холодногнутому шпунту 

5.1 Шпунт изготавливается из горячекатаной резаной ленты из марок стали с химическим 

составом и механическим свойствам, соответствующим требованиям ГОСТ 19281. По 
согласованию изготовителя с заказчиком допускается производство шпунта из других 
марок стали. 
Шпунт изготавливается методом постепенного непрерывного холодного профилирования 
в профилегибочной автоматизированной линии в соответствии с требованиями чертежа 
(см. Приложение А. Чертеж холодногнутого шпунта).  По согласованию заказчика с 
изготовителем с одного конца шпунта на стенке посередине, на расстоянии 200 мм от края 
выполняется монтажное отверстие диаметром 50 мм. Отклонения по расположению и 
диаметр отверстия не нормируются и указываются ориентировочно для настройки 
оборудования (см. Приложение А. Эскиз монтажного отверстия холодногнутого шпунта). 

                                                                         Марка стали шпунта                                         

                                                           Длина шпунта, м 

                                             Толщина шпунта, мм 

                                 Высота шпунта, мм 

                          Ширина шпунта, мм 

          Холодногнутый шпунт , тип 2 

Производитель 

normacs://normacs.ru/115q9?dob=45078.000093&dol=45121.447211
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5.2 Ствол шпунта производится из проката, поставляемого в рулонах. Марку стали, 
стандарт на марку стали и категорию нормируемых характеристик и класс прочности 
указывают в заказе на шпунт. 
5.3 Предельные отклонения по толщине стенки шпунта должны соответствовать 
предельным отклонениям по толщине исходной заготовки шириной 1250 мм нормальной 

точности прокатки Б по ГОСТ 19903. 
5.4 Шпунт изготавливают длиной от 6,0 до 16,0 м. По согласованию с потребителем 
допускается изготовление шпунта другой длины. 
5.5 Все измерения должны производиться на расстоянии не менее 250 мм от торца шпунта.  
5.6 Предельные отклонения по ширине шпунта в пределах ± 2 % от номинальной ширины. 
5.7 Предельные отклонения по длине шпунта ± 50 мм.  
5.8 Кривизна шпунта в горизонтальной и вертикальной плоскостях не должна превышать   
0,25 % от длины шпунта. 
5.9 Предельное отклонение скручивания шпунта не должно превышать 2 % от длины 
шпунта, при этом максимальное значение не должно превышать 100 мм. 
5.10 Порезка перпендикулярно продольной оси (кривизна реза) не должна превышать 2 % 
от ширины шпунта. 
5.11 Остальные предельные отклонения в соответствии с чертежами в Приложении А. 
5.12 Термообработка готового шпунта не производится. 
5.13 На шпунте, изготовленном в ходе непрерывного процесса, поперечные сварные швы, 
соединяющие штрипс в непрерывную ленту для формирования шпунта, в готовом прокате 
допускаются, если иное не указано при оформлении заказа.  
5.14 Трещины, закаты, глубокие риски и другие повреждения на поверхности шпунта не 
допускаются. Незначительная шероховатость, забоины, вмятины, мелкие риски, тонкий 
слой окалины, отдельные волосовины и поверхностная коррозия не должны выводить 
толщину стенки поперечного сечения профиля шпунта за пределы допускаемых 
отклонений по толщине. 
5.15 Дефектные поверхности допускается исправлять при помощи ручной или 

полуавтоматической сварки по ГОСТ 5264 и ГОСТ 8713 с применением сварочных и 

присадочных материалов, соответствующих механическим свойствам марки стали шпунта. 
После исправления данные участки должны быть зачищены. 
5.16 Химический состав и механические свойства шпунта должны указываться в 
сертификате качества по заготовке в соответствии с данными поставщика рулонов.  

6. Маркировка, упаковка 

6.1 Маркировка 

6.1.1 Конкретные требования к маркировке указываются в спецификации. При отсутствии 
требований маркировка осуществляется по методике завода-изготовителя.  

6.1.2 На каждый пакет навешиваются пластиковые или металлические бирки. Одна бирка 
с торца пакета крепится при помощи отрезка проволоки, вторая бирка размещается на 
упаковочную ленту через прорези на бирке. 

6.1.3 Маркировка на бирке должна содержать: 

normacs://normacs.ru/11i4a?dob=45078.000093&dol=45121.447234
normacs://normacs.ru/2nt?dob=45078.000093&dol=45121.447650
normacs://normacs.ru/2p9?dob=45078.000093&dol=45121.447674
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– наименование или товарный знак предприятия-изготовителя; 
– обозначение шпунта; 
– номер плавки; 
– марку стали; 
– размер шпунта; 
– длину шпунта; 
– общую длину шпунта в пакете; 
– количество шпунта в пакете; 
– массу пакета шпунта. 
 По согласованию с потребителем на каждом шпунте должна быть нанесена 
маркировка. Маркировка может наноситься непосредственно на стволе шпунта. 
Содержание маркировки и её объём согласовывается с потребителем. 
6.1.4 Документ о качестве должен содержать следующие данные: 

– наименование предприятия-изготовителя или его товарный знак; 
– наименование потребителя;  
– обозначение шпунта; 
– марку стали; 
– размер шпунта; 
– массу пакета шпунта; 
– номер плавки;  
– химический состав и механические свойства (по данным документа о качестве 
поставщика листового проката в рулонах); 
– длину шпунта, количество пакетов, количество шпунта в пакете; 
– номер заказа;  
– дату оформления документа о качестве. 

6.2 Упаковка 

6.2.1 Шпунт упаковывают в пакеты металлической упаковочной лентой размерами                  

32 х 0,8 мм с учетом требований ГОСТ 7566. Масса пакета - не более 10 т. Изготовитель 

оставляет за собой право заменять упаковочные материалы на аналогичные, не 
ухудшающие качество готовой продукции. 

6.2.2 Упаковка шпунта в пакеты должна обеспечивать возможность производить 
погрузочно-разгрузочные работы грузоподъемными механизмами без повреждения 
шпунта и с соблюдением мер охраны труда и промышленной безопасности. 

6.2.3 Шпунт поставляется по теоретической массе.  

6.2.4 Масса одного погонного метра шпунта размером 655 х 277,5 х 10 мм составляет      
94,0 кг. Площадь сечения шпунта размером 655 х 277,5 х 10 мм составляет 119,8 см2. 

6.2.5 Масса одного погонного метра шпунта размером 816 х 333 х 12 мм составляет       
138,2 кг. Площадь сечения шпунта размером 816 х 333 х 12 мм составляет 176,1 см2. 

6.2.6 По согласованию с потребителем допускается поставка по фактической массе. 

normacs://normacs.ru/1268a?dob=45078.000093&dol=45121.447130
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7. Правила приемки и методы контроля 

7.1 Шпунт принимают партиями. Партией считают шпунт одного профилеразмера и одной 
марки стали, сопровождаемый одним документом о качестве. Количество шпунта в партии 
должно быть не более двухсот штук. 
7.2 При проверке качества поверхности шпунта партию считают соответствующей 
требованиям настоящего стандарта, если масса шпунта с неудовлетворительной 
поверхностью не превышает 3 % от массы партии. 
7.3 Размеры, имеющие предельные отклонения, должны быть проверены на участках, 
отобранных через каждые 1000 м длины шпунта. 
7.4 Марка, химический состав и механические свойства материала шпунта принимаются 
по данным документа о качестве поставщика листового проката в рулонах. 
7.5 Геометрические размеры шпунта проверяют при операционном и приемочном 

контроле измерительной металлической линейкой по ГОСТ 427, микрометром МК по 

ГОСТ 6507, штангенциркулем ШЦ по ГОСТ 166. Длину шпунта измеряют рулеткой длиной 

до 20 м по ГОСТ 7502. Угол реза шпунта проверяют угольником поверочным 90° по ГОСТ 

3749 и металлической линейкой по ГОСТ 427. Допускается замена указанных 
измерительных инструментов другими, аналогичными по назначению, классом точности не 
ниже предусмотренных указанными стандартами. 
7.6 Общую кривизну шпунта измеряют при помощи струны (лески), натянутой по концам 
шпунта и линейкой. 
7.7 Качество поперечной резки шпунта проверяют внешним осмотром. 

8. Транспортирование и хранение 

8.1 Шпунт перевозят транспортом всех видов в соответствии с правилами перевозки, 
действующими на данном виде транспорта. 
8.2 Транспортирование и хранение шпунта, в части воздействия климатических факторов 

внешней среды - по условиям 7, хранение - по условиям 4 согласно ГОСТ 15150. 

9. Гарантии изготовителя 

9.1 Изготовитель гарантирует соответствие шпунта требованиям настоящего стандарта 
при соблюдении потребителем условий транспортирования и хранения. 
9.2 Гарантийный срок хранения шпунта - 12 месяцев с момента отгрузки с завода-
изготовителя. 

 
 

 
 

normacs://normacs.ru/63v?dob=45078.000093&dol=45121.447049
normacs://normacs.ru/97h?dob=45078.000093&dol=45121.447060
normacs://normacs.ru/5vv?dob=45078.000093&dol=45121.447014
normacs://normacs.ru/5g3?dob=45078.000093&dol=45121.447106
normacs://normacs.ru/602?dob=45078.000093&dol=45121.447083
normacs://normacs.ru/602?dob=45078.000093&dol=45121.447083
normacs://normacs.ru/63v?dob=45078.000093&dol=45121.447049
normacs://normacs.ru/2te?dob=45078.000093&dol=45121.447141
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Приложение А 
 (обязательное) 

 
Эскиз холодногнутого шпунта размером 816 х 333 х 12 мм 
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Продолжение Приложения А 
 (обязательное) 

 
Эскиз холодногнутого шпунта размером 655 х 277,5 х 10 мм 
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Продолжение Приложения А 
(обязательное) 

 
Эскиз монтажного отверстия холодногнутого шпунта 
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ЛИСТ РЕГИСТРАЦИИ ИЗМЕНЕНИЙ 

 

 к СТО 00186217-708-2023 

 
Холодногнутый шпунт из горячекатаного проката  

 

Номер 
изменения 

Срок 
введения 
изменения 

Всего страниц 
в изменении 

В какие 
пункты 

внесены 
изменения 

Статус 

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     
 

 
 


